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BICAKCILIK SANATI UZERINE NOTLAR (*)

BICAKCI DUKKANLARI
VE
IMALATHANELERI

Afyon, Tosya, Kastamonu, Malatya ve
Balikesitrde bigagin imali ve satigt ditkkdn-
larda yapilird:t ( bk: kroki 1). Diikkinin arka
kismu ile 6n kismi arasinda bir tahta perde bul-
unurdu. Bigakci ustasi, arka tarafta bigagin
imali ile ugrasir. Ustanin oglu veya giragt
da diikkinin 6n kisminda oturarak camekina
dizilmis bigaklar: satmak icin misteri beklerdi.
Misteri geldiginde onu agirlar ve arka kisim-
da ¢aligmakta olan usta veya kalfasimi haber-
dar eder, esas fiatin tesbitini usta veya kal-
faya birakir.

Bicakcar diikkédnlariin bir kismi ise arka
tarafta galisma usuliini kaldirmustir. Bu bigak-
clar vitrini siislemekten ziyade miisterinin
siparis vermis oldugu bicaklart kabul ederek
sadece onlart yaparlar ve gegimini &ylece te-
min edetler. Ancak Turkiye’nin bigakeilik
merkezi sayilan “Bursa” da dikkin ve ima-
lathane halkin bigakeilifa ragbeti bakimindan
apayrt bir durum arzeder. Bursa’da bigakciigt
ii¢ gurup altinda toplayabiliriz.

1- Imalithanelerde yapilir ve diikkan-
larda satilir.

*) Memleketimizde gelis-
tigi: Bursa, Tosya, Afyon, Balikesir, Ankara, Kasta-
monu, Malatya ve Siirmene’ye 4it olan agagidaki bil-

bigakgiltk  sanatinin

giler. 1958 yilindan itibaren Ankara Etmografya Mii-
zesi koleksiyonlarini tetkik ve Emilie Kurtz
teknigi yetinde

vakfin-
dan faydalanarak geleneklerle top-

lamak ve gormek suretiyle tamamlandi.
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ditkkdnin
artka kismt ile 6n kisminin arasinda bir tahta
perde g¢ekilmis vaziyette galigarak, 6n kisim-
da satiga arzedilir.

3~ Bu gurupda ¢alisan bigakeilar hi¢ bir
zaman miigteriye satmak ile meggul olmazlar,

2— Yukarda soyleadii gibi

ustanin sadece imalathanesi vardir. O ima-
lithanesinde durmadan bigak yapar, toptan
olarak disarda ditkkdn agmig, hazir alip satan
bigakcilara satarak, gegimini temin ederler.

Bugiin ise imalithanelerde eskiye nazaran
biiylik degisiklikler vardir. Simdi bu degis-
iklikleri ve bigak yaptminda kullanilan alet-
leri sira ile gézden gegirelim.

BICAKCININ KULLANDIGI
ALET VE TAKIMLAR .

OCAK VE PARCALARIN TAV-
LANMASIT : Bigaklar makasla veya kalipta
kesildikten sonra ilk taslak, birkag defa do-
gilmek suretiyle agtk demirci ocaklarinda tav-
lanir (Sekil: 1). Bu ocaklarda kullanilan kémiir
daha ziyade kestane komiiriidiir. Kestane komii-
riinli ocaga koyarken, alevin tam ortasina koy-
mayip, gevreden ortaya dogru siiriilmelidir ki
kémiir yanmis olarak gelsin. Bigakc1 kémiiriin
saga sola dagilmasini 6nlemek igin daima yanin-
da ufak bir el siipiirgesi bulundurur ve arada
bir komird islatarak, taneciklerin birbirini
tutmastnt saglamig olur. Ithal mali olan gelikleri -
tavlarken hi¢ bir zaman alevin iizerine su
dokiilmemelidir. Aksi takdirde karbonu fazla
olan gelik catlar, bunun igindir ki gelife kar-
bonu fazla oldugunda suda degil, yagda su

_ verilir. Bigaklara su verirken verilecek tav
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derecesi kendi sinitlarini agmamalidir. Yapi-
lacak bigagin geligi alet celigi ise 750-1000
Ancak bigakc
pratik olarak kivamin edinmis oldugu tecriibe

derece arasinda tavlamir!l.
ile “Koyu kiraz rengi-sart kirmuzt” rengi
ile tanir. Bigakct, dévme islemini 650 derece-

ye kadar tavladiktan sonra bigimlendirir.

Bugiinkii durumda ocaklari eski ile mu-
kayese edecek olursak, bir gok bigakcilar gerek
mali durumu miisait olmadigindan ve gerekse
gevresinde gormily oldugu gelenek iizerine
tavandan askilt koriigii cekmek suretiyle ocak-
daki komiirli yakar, bu sitada duman bacadan
¢tkip gider. Fakat yeni tip ocaklar ise, gerek
sanat okullarimizda ve gerekse fabrikalar-
mizda bu kéritk yerine vantilatér ( hava vermek
icin), havayt cekmek ise aspirafir kullamulir.
Ocagin diger pargalari ise Obiir iptidai ocak-
lara nazaran daha modern bir sekilde yapil-
mistir. ORS: Uzerinde islem yapmak igin kul-
lanilan bir alettir. ( Sek. 2) Orsiin biri yuvar-
lak digeri kare olmak iizere, sag ve sol tarafin-
da iki tane boynuzu vardir. Orsiin iizerinde
yine iki tanede biti yuvarlak digeri kare olmak
tizere deligi bulunur. I§ pargasinin durumuna
gore bu delikler diy bask: veya boncuk basks
altliklari konur. Orsler umumiyetle adi kar-
bonlu geliklerden yapilir, Hususi altliklarla
beslendirilir.
agact tercih edilir.

Alth®k malzeme olarak ceviz

CEKIC: Adi karbonlu geliklerden ya-
pilir. Bigakcilikta pargayr tavlayip dévmek
suretiyle, sekillendirmeye yarayan bir alettir,
Saplart dayanikli olmast bakimindan giirgen
agacindan yapilir. Fakat Anadolw’daki bigak-
cilarin bityik bir kismi gekic sapini mese aga-
cindan yaparlat. (Saglam ve elestikiyetli ol-
dugu igin) Sanatimizda kullantdan gekig agir-
liklari o0 gram ve 1-2 kilogram arasinda
degisir. Adi karbonlu gelik gekiglerden bagka
kullanacagirmz yere gOre piring gekiglerde
vardir ki, bunlar daha ziyade makina montajt
veya tamiratinda kullanilir,

1 W.Schwoch ve A. Blume Madenlerin is-

lenmesi, 2. Basim (Istanbul: Milli Egitim Basimevi,
1947) 116, 117. S.

KESKI KALEMI:

Diiz keski: Takim geliklerinden yapilir.
I¢inde (%o0,6~0,9) karbon bulunur. Ayrica
vanadyumin geliklerden de yapilir. Keski ile
bigak sekillendiritken, fazlaliklart alintr, Agtz
agtlart diger sanatlarda oldugu gibidir.

Yumugak madenler igin 30-50 derece
Orta “ “ s0-6o ¢
Sert “ “ 6o-70

Keski kalemi ile kesme yaparken, (Sek. 4)
muayyen bir a¢t vermek suretile hem da/ma
yapmalt, ayni zamanda ilerlemelidir.

MAKAS VE KESME ISLEMININ

YAPIILMASIT

ince lima, sac gibi madensel pargalar,
bilhassa boylart uzun oldugu zaman, kalem
ile kesmek olduk¢a zor oldugundan kesme
islemini makas ile yapiyoruz ( Sek.s ). Makas,

-bigak yapilacak celigi ebadina gore kestikten

sonra elde edilen ¢ubuk, ocaga sokularak
sekillendirilir. ~ Kama bigimindeki makasin
afizlart kargt karstya getirildigi igin, arasina
stiriilen patga yarim disli gark vasitasiyle kolu
gekerek karstlikli bigagin agzina siiriilen par-
gay1 keser. Kesici yiizeyler kesilme yiizeyinin
disina ¢tkacak olursa parga egilir; Bunun ig-
inde aksi istikamete bir agithk koymak veya
o kismi baskt altinda tutmak lizimdir. Eger
kesecegimiz cubuk pargast aynt boy kesilmesi
lizim gelirse, nisangeci ayarlamak suretiyle
hepsini ayn1 boyda markaliyarak kesmek veya
yaptlacak gubugun karsisinda sabit bir lev-
hayt yapacagumiz bir aparatmakasa tutturu-
larak hepsini esit boyda kesmek miimkiin olur.
Sayet makasla ¢ubugu kestigimizde, makasin
vidast gevseyip agzinda bir bogluk husule
getititse malzemeyi ¢igner. Yapacafimuz isi
bozar. Bunun igin ise baglamadan once bir
kontrol devresinden gecirdikten sonra ise
baslanmalidir. Binaenaleyh kesme islemi bit-
tikten sonra makas kolunu dikkat etmiyerek
biraktigimizda ani bir kazaya meydan ver-
memek icin bir tesbit vidasi ile tutturulmali-
dir.

Kesme yaparken, makasin yerinden oy-
namamast i¢in ditkkanin veya imalathanenin
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miinasip bir yerinde takimi sabitlestirmek
gerekir,

MALATYA BICAKCILIGI

Malatya’da bugin bigakciik sonmiistiir.
Birkag bigakct ditkkdni var isede onlarda Er-
zincan’dan gelerek yerlesmiglerdir. Daha &nce
Malatya’nin  hakiki yerlisi meshur Mabmnt
Byake: ustadir. Bigakciik sanatini Samdan
getirerek Malatya’ya sokan Hacz JSevkinin
yaninda girak olarak g¢alisip, bu sanati kabili-
yeti sayesinde kisa zamanda Ggrenmistir. Bir
miiddet sonra Hact Sevki ile ortak olarak bir
miiddet calismiglardir. Haci Sevki’nin olimii
iizerine 35 sene tek bagina Malatya’mn
bigakeilik sanatint ilerletmis, halkin bigakciliga
Fakat ickiye

fazla miibtela olmast yiiziinden 56 yaginda

olan ihtiyaglarim1 gidermistir,

vefat etmistir. Oliimiinden sonra giraklars
Yakup usta, Kirkor usta ve Mehmet ustalara
yerini birakmis ise de arada birkag yil gegtikten
sonta onlar da meslegi birakarak bagka sanat

kollarina dagilmiglardir

BICAK IMALINDE
KALIPCILIK

Erkek ve digi kalip:  Bigakclikta
kalipcilik, seri halinde imalatta gelik gubuk-
lar1 makas ve keski ile kesmekten kurtarmak
igin yapilir. Cesitli tip bigaklar igin ayrt ayr
kaliplar meydana getirilir. Bu kaliplar bigak
imalathanelerinde kullanilir. Arzu edilen gekle
gore biri disi ve digeri erkek kalip olmak iizere
iki kaltp mevcuttur. Bigaga vermis oldugu-
muz modelden biraz 8lgiileri fazla olmak tzere
(tavlama, egeleme, taglama pay1) kalinlik
1o ile 15 mm. bir erkek kalip hazirlanir ( Sek.6)
Bu kalip bigagin ebatlarimi kurtaracak gekilde
bir dikdortgen pilakaya vidalanir. Sonra ayni
sekilde dikdortgen bagka bir pilakanin tzerine
bigagin modeli izilir. Markalanan yer mat-
kapla giritilir, giritilen kistm keski ile
gtkanlir. Bigak modeline uygun olan bu oyuk
once kaba efe sonrada ince ege kullanmak
tizere erkek kalip ve disi kalip ( Sek.7), kaygin
gegme ile biribirine aligtirilir. Disi kalibin
altina 4-5 mm. bir bogluk birakilmak suretiyle
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ikinci bitr levha konur. Digi kalibin altindaki
levha iizerine gubuk celigin siiriilmesine engel
olmayacak sekilde iki adet de kizak konur ve
kizak iizerine disi kalip vidalanir. Disi kalip da
boylece tamamlanir. Once hazirlanan erkek
kalip yapacagimiz bir aparatla pres tezgihinin
miline baglanir. Bu erkek kalibi kargilayacak
sekilde disi kalipda pres tezgihinin masasina
baglanir. Bigak yapilacak geligi disi kalibin
boslugundan igeri siirerek presin diisey hare-
keti ile bigak kaba taslak modeline uygun
vaziyete getirilir. Bugiin igin presle bigak
imali Bursa’da hayli gelismis vaziyettedir.

KOLLU DEMIR TESTERESI

Sanatimizda kollu testere makasla kesile-
miyen kalin gubuklar ile bigak namlusunun
sapina pergin edilecegi zaman, pergin givisini
istenilen boyda kesmek igin kullanilir ( Sek.8)
Bu iglem kollu ul testeresinin ileri hareketi
ile temin edilir. Testerenin agizlar1 kesmeyi
kolaylagtirmak amact ile ¢apraz olarak dis-
Kollu
aynt yonde tesitr eder, dolayisiyle pargay: kese-

lendirilmigtir. testerede kesme agzi
cegimiz zaman ayni yonde yiklenerek kesme
islemini sonuglandirmak lizimdir. Testere
agizlarinl segerken daima gerecin cinsi goz
oniinde tutulur. Kesilen cubuk sert ise testere-
nin kaldiracagi talas o nisbette az olur. Bunun
igin hatvesi kiigiik, stk agizli testere kullanilir.
Yumugak madenler igin biiyiik hatveli testere
kullanilir. Bu

dis hatvesi bir parmakta ( 25,4 mm.) 24~28-32

agzt sanatta kullanacagimiz
digarasinda degismelidir 2.

Kesme islemine baglarken testerenin ken-
dine bir yol agmasi, marka ¢izgisini kaybet-
memesi icin mengenede bagli bulunan malze-
menin arka kismindan ve testere agzina hafif
bir agt verilerek ise baglanmasi gerekir. El
ile kesme islemi yaparken dakikada 4c-50
defa gidis gelis hareketi yaptirmak normaldir.

AGAC TESTERELERI

Bigak saplarini ( agag, boynuz, mika v.s.
gibi) kesmek igin genis hatveli ve dar hatveli
olmak iizere iki tip agag testeresi kullaniir.

2 W. Schwoch ve A. Blume, Ayni eser, 15.5.
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Yapacagimiz sap boynuzdan ise, genis hatveli
bir testere ile kesemeyiz, aksi halde disleri
kérlenir ve kirilabilir. Dolayisiyle ince hatveli
zivana testeresi kullanilir. Bigaga yapacagimiz
sap agagtan olacak ise, zamandan faydalanmak
amact ile genis hatveli testere kullanilir. Agag
testerelerinde kesme yoni, kollu demir testere
lerinde kesme islemi yapilacag: siradaki duru-
mun aksi olarak, testerenin geri hareketi ile
temin edilir ( Sek.g)

MENGENE

Mengenelerin bu meslekde kullanilanlar
ekserivetle  ayakli demirci mengeneleridir.
( Sekil. 10) Vazifesi, bigag1 tizerine bagltyarak
egelemek, saplanini  torpi ile torpillemek,
perginleri kesmek v. s. gibi islemlerdir. Ayakli
mengenelerin heyeti umumiyesi dévme de-
mirden (gelik) yapihir. Agiz kismi darbeye
dayanikli olmast bakimindan yekparedir. Bu
tip mengenelerden bagka, ufak bigaklarin tes-
viyesinde kullanilan paralel takma agizli men-
geneler de vardir. Paralel agizli mengenelerin
govdesi dokiimden, agizliklari ise sulandiril-
mig gelik parcalardan yapilir. Bu gelik agizlik-
lar, mengenenin agzinda meydana getirilmis
Sikma hareketi,

gdvde iginde bulunan vida vasitasiyle ifa ol-

kanallara vidalanir, seyyar

unur.

EGE VE EGELEME
ISLEMI

Egeler, malzeme ylizeyinden talag kaldir-
mak igin kullanilan bir alet gesididir ( Sek. 11)
Ege iki kisimdan ibarettir.

a~ Digli kisim

b- Dissiz kisim

Egenin digli kismi malzemeye dalarak
talag kaldirir. Digsiz kisim ise, sap gegirilmek
iizere egenin kuyruk kismudir. Egeler umu-
miyetle 9, 0,9-1,5 karbon ihtiva eden gelikler-
den yapilir (3).

Egeleme islemi yaparken, efe sag ele
alinir ve sol el ile de iizerine hafifce bastirilir.
Ege, ileri hareketinde talay kaldirir. Mengene

3 W.Schwoch ve  A.Blume, Ayni eser,

18.S.

baginda galigitken sol ayak ilerde ve sag ayak
ise geride tutulur. Malzeme iizerine egeyi
strerken, gerek bitin yizeyi egelemek baki-
mindan gerekse gonyesinde egelemek igin
daima 45 derece siriiliir.

KISKAG

Kiskag, bigakcilik sanatinda taslak halin-
deki pargay: ocaga sokup tavlamak, iizerinde
¢ekic ve varyoz ile islem yapabilmek igin par-
¢ay1l stkmada kullamlir ( Sek. 12)

MATKAP (Ma’kap)

Pergin deliklerinin delinmesinde halkimi-
zin kullandigs kemaneli matkap ve el matka-
bidir. Sekil:13 de gorildugu gibi agagtan ya
pilmis bir pedal, ug tarafina baglanmis sicim
vasitasiyla yukardaki makaraya hareket verir.
Pedala ayak ile basildiginda yukardaki maka-
rayt saga ve sola donderir. Makara ucundaki
( Ocakta yapilarak, su verilmis) matkaba ha-
reket verir. Bu el matkaplar1 daha ziyade Siir-
mere ( Trabzon) da kullanlir. Bursa’da ise
bugiinkii durumda motor ve ( Sekil: 14 )de go-
rilldiigi gibi el ile gevrilen ithal mali matkap
tezgihlart revacdadir. '

KECE

Bigakcilik sanatinda biiyiik rol oyniyan
kege, bigagini dig giizelliini muhafaza eder
( Sekil: 15) Hazirlanmasi goyledir:

a— Once kege dairevi olarak kesilir ve orta kis-
mu denilir. .

b- Kegenin alin kismina, zimpara tozu tutkal
ile yapsstirtlir. Zsmpara tozlari elek sayisina yani kaba
ve inceligine gore smniflara aynlir. Elek Sayisina gore
8o-100-160—200 diir. Bir pus kare boyundan gegen
tane sayssidir. Daha ince zimpara tozlar dakika ile ifa-
de edilir. Misil: 10 dakikalik zimpara tozu denilir.
Bigakcilikta bu kadar ince zimpara tozlarint kullan-
maya lizum yoktur. Umumiyetle kaba, orta, ince zim-
para tozlari diye eldeki imkanlara gore ayirt edilir. Bu
zimpara tozla yukarda zikredildigi gibi dairevi ke-
genin alin kismina yapistirilir, Neticede Ug tane kege
elde edilir.

c- Bu garklar (kegeler), motor milinden alinan
hateket ile bir mil iizerine tesbit edilit. Soylenilen tarz-
da tezgih hazirlandiktan sonra bigak once kaba, sira-
siyla orta ve ince kegelerden (zimpara tozlarindan) ge-
girilerek parlatilir.
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BICAGIN IMALINDE
KULLANILAN MALZEME
VE I$ SIRASI:

Bigakcilik sanayinde iki tirlii gelik vardir.
Birincisi yiiksek karbonlu gelik, ikincisi ise
algak karbonlu su geligidir. Su geligi kendi
memleketimizde Karabiikde  yapilir.
Yiiksek karbonlu gelik ise digaridan gelir. Su
geliklerinde yapilan bigaklar yagda sulanacak
olursa gayet yumusak olur. Yagda karbon
almaz. Onun igin yiiksek karbonlu gelikleri
yagda, algak karbonlu, igerisinde ki %, de mik-
tar1 az olan karbonlu gelikleri ise sertlestirmek

yini

icin suyunu suda veriyoruz.

Bigak yapacagimiz gelik Karabitkten pla-
ka halinde gelir. Biz bu plika halindeki geligi
ya makasla bigagin kaba taslak boyutlarina
uygun vaziyete getiririz, veya bu plikay gu-
buklar halinde kesip bigakcilik igin kullanilan
kaliplarda keserek bigagin boyutlarini tayin
ederiz. Bicak yapacagimiz gelik ( makasda
kesilmis vaziyette) ocakta once dovilerek
taslaklanur, Buna ilk taslak denir.
bigak tam seklini alincaya kadar tagta veya ege
ile sekillendirilir. Ikinci bir islem olarak su
vermek igin ocaga sokulur. Ist islemleri ile

celigi sertlestirmek igin 5 usil vardir. ¢
a— Su verme ile sertlestirme.
b- Alevle sertlestirme,
c- Bndiiksiyon akimu ile sertlestirme,

d- Sementasyon ( Karbon vererek veya
karbonlama sertlestirme)

e~ Nitriizasyon ( Azot vererek veya azot-
lama suretiyle sertlestirme.

suretiyle

Bigakciltk sanayinde kullanilan = sertles-
tirme nevi daha ziyade su vererek sertlestirme

usuliidiir.

a- Su vererek sertlestirme: Celik
(Sekil: 16) daki “GLF” gizgisinin 30 derece
kadar iizerindeki sicakliklarda kizdirilir. Sogu-
tucu maddelerden birine degdirilmek suretiyle
perlit ve sorbit dokularinin  meydana gelmi-
yecek sekilde sogutulursa gelik sertlesir. Ce-
ligin sertlegebilmesi igin, igindeki karbon orant

* Halil Kaya, Malzeme, S.

Askeri Fabrikalar Bastmevi, 1949

85-86, Ankara:
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en az 9, o,25 kadar olmalidir. Celigin sertlik,
gekme dayanimini, bigim degistirmemesi igin
yapilan 1st iglemine, o gelife “su verme” is-
lemi denir. Celige su verirken gekirdek kismi1
daha yumusak ve gevreye dogru daha serttir.
Su vermek suretiyle sertlestirmede sogutucu
madde olarak su, sulu eriyikler, sabunlu su, er-
gitilmis tuz ve hava kullanlir. Bazi anlarda su
verilecek parga ergime derecesi diisiik olan bir
maden banyosunun igine sokularak sogutulur.
Bigakcilikta en ¢ok sogutma maddesi olarak
su ve don yadi kullaniir. Bigags et rengine
kadar tavladiktan sonra bigak agzt suyun yii-
zeyine dik gelecek sekilde sokularak suyun
icerisinde dondiiriliir. Bigagi su igerisinde
sabit tuttufumuzda soguma isglemi az ola-
cagindan, dolaysiyle bigak pek fazla su almaz.
Su verme islemi igin ne kadar tavsiyede bulunu-
lur ise de, bu islem birazda ustanin maharetine
kalmigtir, Bicaga su verirken i¢ kisminda do-
gacak gerginliklerden dolay1 bigakda garpilma
ve gatlamalar husule gelecektir. Bu meydana
gelecek kusurlart dnlemek igin umumi metod
sunlardir. 5

1- Celik, su verme sicaklifinin ¢ok iistinde olan
stcakliklarda kizdirilmamalidir.

2- Sogutma hizi ne kadar yiiksek olursa, gat-
lama ihtimali o kadar artar.

3— Su verilecek parganin bazi yerinin ince, bazi
yerinin kalin olmasi da ¢atlama ve carpilma tehlike-
sinl artirar.

4~ Bilesiminde % 0,85 karbon bulunan gelik,
su verme sicakligina kadar siilinca, suverme  sicak-
Ligina kadar sitdms baska bilesimdeki geliklerin hep-
sinden daha cok karbon eritir ve hacmini biyitiir.

s— Parcanin iizerindeki kabuk, gatlak, dévme
ve haddeleme katmerleri gibi yiizey oziirleri, su verme

catlamalarinin meydana gelmesini  destekler.

6 Parga suverme stcakliginda uzun miiddet

tutulmamalidir.

7— Isitma yavas ve diizgiin olmalidir.

8— Parganin her tarafinin aynt sekilde soguma-
mast da ¢arpilma, catlamalara ve sertligin her tafarta
aynt olmamasma sebep olur.

g- Keskin gegis yerleri veya yumugak kalmasi
gereken yerler sac, tel, aspest veya bagka bir madde
ile ortilmelidir.

10- Haddeleme,
dogan gerilimleri ve doku oziirlerini gidermek igin

Presetme vesaire  yiiziinden

5 Halil Kaya, Aynt eser, S. g6-101



parcaya, su vererek sertlestirmeden Once, yumusatma

veya normallestirme tavi uygundur.
11— Parca her tarafinda ayni hizla ssitilmalidar, |
uzun pargalar (marangoz

12— Carpilmis ince

ptllanya bigaklari gibi), i¢ bukey taraflari ucu sert ve !
keskin olan dogrultma cekigleriyle doviilerck dogrul-
tulur.

Pratikte, bicagin tavlama derecesi daha
ziyade goz ile takip edilir. Bigag1 ocaga stirdii-
giimiizde, rengi et rengine geldiginde su verilir.
Sulama ameliyeside bittikten sonra bigagin
kullanilacagi yere gbre sert ve yumugak yapmak
igin ocakta sularinin digiirilmesi ancak, ayva

sarist, giivercin goégsii, menevse morugu ren-
gine gelinceye kadar goz ile takip edilir. O
renge gelince suya sokulur. Bu ameliyede
bittikten sonra ig taglamaya gelir. Tasta biga-
gin iizeri tesviye edilir. Tagin bigak govdesi
tizerinde birakmig oldugu izler kaybetmek
icin kegeye tutulur. Uzerinde hig bir iz kal-
mayincaya kadar kaba, orta, ince kegelerden
gegirilmek suretiyle bigagin tizeri perdahlan-
mig olur.

BICAK UZERINDEKI «CESITLI
MOTIFLERIN” ISLENMESI

Bigagin iizerine yaz1 veya gigek islemek
icin bigak hafifce sittlir. Yazi yazilacak yere
( Asitten miiteessir olmast igin) ince bir tabaka
bal mumu siiriiliir. Mum ile kaplamis oldugu-
muz tabaka iizerine sivti uglu bir gizecekle
zevkimize uygun olan gicek veya yazi yazihr.
Uzerine dékiilecek olan kezzabin ( nitrik asit)
tesirini artirmak ve safa sola dagilmasini
dnlemek igin, yazilan yere tuz ekilir. Bilahere
bigagin yiizeyine kezzab dokilerek gelik ye-
dirilir. 5~8 saat beklettikten sonra, bigak sicak
suya batirilmak suretiyle tizeri temizlenir. Bal
mumunun yapmis oldugu lekeyi temizlemek
igin ikinci bir defa yaglh ince kegeye tutulmak
suretiyle yiizeyi parlatilir. Gayet miicella bir
yiizey elde edilir. Bigagin namlu kismi dolay1-
siyle tamamlanmig olur.

Bigak saplarinin  takilmasi:

Bigak saplarinin geregleri 4 ana grupta

toplanur:

BICAKCILIK SANATI UZERINE NOTLAR

a—- Boynuz saplt bigaklar
b~ Kemik “ «“
c~ Agag “ “
d- Maden saplt bigaklar.

a—

Boynuz saplt bigaklar:

Bigaga takacagimiz sap boynuzdan ise,
daha ¢ok camuz (manda) ve davar boynuz-
lar1 tercih edilir. Ilk iglem sirast olarak boynuz,
Kivrin-
tilarin1 diizeltmek ve boynuzun bir daha atilip,

sap kisminin boyutuna gore kesilir.

garplmamast icin ategde 1sitilarak, mengenede
diiz boynuz saplar igin hazirlanmig kaliplara
konarak sikigtirilir. Boynuz atesde 1s1 tesiri
ile yumusar ve kalipda stkildig1 gibi kalir.
Soguyunca kaliptan g¢ikarilir, Bu pargalar ya
kaba kumlu dénen bir tagta iizeri alinir veyahut
keser ile diiz satth halinde diizeltilir.
Boynuz sap yekpare yapilacak ise, testere
ile namlunun girecegi kadar yarilir, bigak saps
boynuzdaki yarilmig kisma gegirilir. Sap ile
bigagt birbirine monte etmek igin pergin delik-
leri delinir ve givilenir. Bu arada boynuz,
tagda bicagin sekline goére sekillendirilir. Sap-
larin sekillendirilmesi, ustanin kafasinda ya-
ratmis  oldugu bicimdir. Bu sekillendirme
bigakcihik

kendisine ¢ekmek igindir.

sanatint  ilerletmek ve misteriyi

Boynuz saplarin  parlatilmasi:

Boynuz saplari parlatmak, ege ve tag
izlerini kaybetmek igin ¢elik testerelerden
yapilmus sistire ile kazinur.

Sapin cililanmasi:

1— Kémiir tozu veya zeytin yagtmu bir kege
pargasina siirterek parlatilir.

2— Politaj fircasina ala sabunu siirmek sure-
tiyle patlatiir.

3— Cam komiirii veya sapin kendi talagim
siirtmek suretiyle de parlaklik verilir.
b- Kemik

sapli  bigaklar:

Bigak saplari igin en gok tercih edilen
kemikler sigir ve deve ayaginin aggindan
yaptlan kemiklerdir. Once testere ile ikiye
ayirmak suretiyle, yukarda anlattigimiz gibi
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ege ile tesviye edilir. Bigagin sap kismina iig
tane ¢ivi ile ¢ivilenir. Sonra ince ege ile yine
tesviye edilir, kazir, zimparalanir ve kendi
temin

talagini  strtnrek

edilir.

suretiyle parlakligi

Kemik ve boynuz saplarin mukayesesi
edilir.
Cinkii kemik saplilar gevrektir, cabuk kirilir,

bakimindan, boynuz saplilar tercih

Siis cephesinden kargilastirilirsa  kemik de

veteri derecede puan alir.

c— Agag¢ sapli bigaklar:

Umumiyetle giirgen agacindan yapihr.,
Hafiflik istenmesi icabeden vyerlerde so6giit
agacindan  yaptmig saplar kullanidir. Bahsi
gectigi Uzere yine testere ile kesilir, bigagin
sap kismint yerlestirmek amaci ile ortasindan
yarilir, Yanlan kisma bicagin sap kismu gegirilir.
Bigak iki veya ug givi ile givilenir. Kaba ege
ile egelenir, tizerine ztmpara kagidi yapis-
tirtlmis tasta iyice temizlenir, cildlanir ve satiga
arz edilir.

d- Maden saplt bigaklar:

Ekseriyetle tercih edilen madenler tutya
ve piringtir. Bicagin sapa gecirilme iglemi
iki ttrhidir.

1— Onceden hazirlanmis olan kalibin ige-
risine bigak sapt sokulur. Diger taraftan er-
gitilmis maden (aliminyiim, tutya, piring)
kalibin igerisine akitilir.

2— Bigaga sap olacak olan sac, ufak lev-
halar halinde kesilir ve pres tezgihlarinda
bicimlendirilir. Bu parcalar igerisine bigak
girecek gekilde karsilikli olarak kaynak edilir.
Sonra bigak sapa gegcirilerek igine macun

akitilir ve dondurulur.

Macunun hazirlanmast igin baglica terkip-
ler kiremit ezmesi, regine ve kosele tagt ezme-
sidir. Bu tg terkibi bir kab igerisinde karig-
tirtp, kaynatmak suretiyle elde edilir. Macu-
nun bulunmadigt hallerde, sap igerisine ergi-
terek domeldk cild, sap veya kursun akitilir.

Maden saplt bigaklarin dis yuzeyleri mike-
lajlandigy icin, zarif goriinmesi ve paslanma-

Bigak kini imali:

Kinlar ekseriyetle kuru ségit agacindan
yapilir. Bigak namlu boyutuna gére agag ke-
Keserle taslak olarak diizeltilir.
tam ortasindan testere ile ikiye bigilerek, oyma

silir. Sonra
aletleri ile bigagin aslina gore gizilerek oyulur.
Bu islemden sonra oyulan pargalar agag tut-
kali ile yapistirthr. Tutkal kuruduktan sonra
rende ile kabalig1 alinir, torpii ve ege ile tesviye
edilir.

Uzerine kab gegirilmeyecek ise, kiraz agact
kabugu ile ¢evresi iyice sarilir ve baglanir.
Sayet tizerine deri gegirelecek olursa, bunun
igin hususi olarak saraglara goturilerek kap-
lattirilir.  Yapilan bigak bilenir, zeytin yagi
ile yaglamir ve kilifina sokularak satiga arze-
dilir.

Simdiye kadar bahsetmis oldugumuz bi-
gak imalindeki islem sirast Tirkiye’nin bir
gok yerlerinde aynen tatbik edilmektedir. Bu
arada Afyon’un bigak yapimindaki islem sira-
sinin bir kismi apayrt bir hususiyet tagtr, sim-
di bu hususiyetleri goézden gecirelim.

Kabartma yazi yazma sanati:

Afyon’da da aynt gekilde oyma yazi, diger
memleketlerde oldugu gibi mevcuttur. Bir de
bunlardan ayrt olarak kabartma yazi vardir.
Bigak su verilmeden 6nce kama ve bigaklarin
tzerine oluklar agihir. Su verme bahsinde s6y-
ledigimiz sartlara riayet edilerek, geligin kali-

tesine gore yagda veya suda su verilir. Bildhare

agilan oluklar zitmpara kigidi ile parlatilir.
Ele alinan ufak ebatda bir kutunun igetisine
bir miktar don yag: koyarak, ddimi surette
yanan bir atesin yanibasina birakilir. Bu vazi-
yete gore don yagt islem bitinceye kadar sivi
vaziyettedir. Sonra ince uglu bir miirekkep
kalemi -ile sivi vaziyette bulunan don yagina
actlmig oluga yaz1 veya zevke uygun olan ¢izgi
sisii iglenir. Bigak olugunda yazilmis olan
don yagini, kendi haline birakip biraz beklen-
ildigi takdirde don yaginin dondugu goriliir.
Donduguna kanaat getirilince yine ayn1 sekilde,
oyma yazida oldugu gibi kezzabin kuvvetini
artirmak ve dagilmasint 6nlemek amact ile

mast bakimindan sofra bigaklarinda tercih edilir. | don yaginin iGzerine tuz ekilir ve kezzab
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( nitrik asit) oluga dokulerek 5 saat bekletilir.
Tamamiyle kezzab tesirini gosterdikten sonra,
sicak suda oluk uzerindeki don yagi ¢oziilur.
Temiz bir bez pargasi ile oluk temizlenir. O
takdirde kezzabin yaktigi yerler oyuk ve mat
bir renkte, don yaginin bulundugu kisimlar
ise kabartma ve patlak bir renkte oldugu gé-

rilir. Boylece kabartma yazi tamamlanmis

olur.

Bigagin iizerine dalga vurulmas::

Bigagin tizerindeki desenleri biraz daha
giizellestitmek ve misteriyi celbetmek igin
namlu kismi dalgali yapilir. Bu ameliye, kar-
bonu az olan gelik ile karbonu fazla olan ge-
ligi karigtirmakla elde edilir. Pratik dille demir
ile geligi yogurmakla bu sonuca ulagihir. Bu
islem firinlarda defalarca tekrar edilerek yog-
rulur. Sonugda bigak yapildigt ve zimpara
tagina tutuldugu zaman, demirin bulundugu
( karbonu az celik) kisimlar mat, geligin ( kar-
bonu fazla celik) bulundugu kisimlar parlak
kalir. Kama ve bigagin izerinde, parlak ve
mat renk cazip bir desen arzeder. Bu igleme

bigakcilikta

“dalga vurma” metodu denit.

BICAKCILIKTA ESNAF
TESKILATI VE CIRAGIN
YETISTIRILMESI:

Yetigtirilmesi istenen, sanatini bitiin ince-
likleriyle 6grenmesi ve bu arada mesleginin
minevi degerini benimsemesi igin taninmug
bigakct ustalart tarafindan yetistirilmek tzere,
bir baba cocugunu giraklia verirdi. Cocuk
ustaya teslim edilirken, “cti senin, kemigi
benim” meghur Tirk ata soziini hatirlatie-
lards. Geng elemanin kaabiliyeti derecesine go-
re bir veya birkag sene sanatt 6grenmek amact
ile ticretsiz galisarak bigakciik ve bigak yapma
hakkinda gereken bilgilerle techiz edilirdi.
Cirakliktan kalfalik devresine kadar aradan
gegen middet zarfinda mesleginin {izerinde
edinmis oldugu ihtisasa goére bir miktar tcret
odenirdi.

Cocuk kalfalik
meslek erbabindan mitesekkil bir toplum

¢agina geldigi

zaman,

davet edilerek, usta tarafindan cgiragin kalfa-

liga terfi’inden dolay1 bir ziyafet tertip edilir-
di. Ziyafeti miteakip cocugun yapmis oldugu
isler teshir edilir. Sonra gocuga kalfalik dere-
cesi verilirdi. Bunu takibeden giinlerde gocu-
gun yevmiyesi artirtlir, bu arada ¢ocugun ba-
basi tarafindan bir takim elbise ustaya hediye
edilirdi. Ustalik devresine kadar gocuk devamli
bir sekilde ve meslegine itina ile eksik taraf-
larin1 tamamlama yollarini arardi. Ustast tara-
findan, meslegin bitiin inceliklerini 6grendigi
kanatt hasil olunca, yine bu meslege ait esnaf
btyiikleri ve kihyasi toplanarak kalfay: ikinci
bir imtihana tabi tutarlardi. Imtihant kazandigs
takdirde hoca vasitastyla usta duast okunurdu.
Usta duasi: Usta duasinda bigakcilarin Pirleri
Hazreti Davud Aleyhisselim ve Ebil Fethi
Abdullah - Hazretlerinin ve gelmis, gegmis
biitiin bigakctr ustalarinin ruhlarina Fatiha So-
resi okunur.

Usta duasindan sonra, ustanin pestimalini
olan kalfa esnaf
“Allah

temennisinde bulunulur, Kalfa, bagta ustast

usta namzedi kusanarak,

kihvast tarafindan selimet versin”
olmak iizere kdhya ve esnaf buyiiklerinin el-
lerini 6perek isine baglar. Bu arada ustasi ta-
rafindan yetistirmis oldugu yeni ustaya dik-
kdninda kullanmak izere gereken bazi takim-
lar hediye edilirdi.

Kalfa takdirde
bagta esnaf kihyast olmak tizere, esnaf buyiik-
leri ditkkdn agtirtmazlards. Ikinci defa da im-
tihant kazanamazsa kendisine bagka sahada

imtihant kazanamadig:

bir meslek segmek zorunda kalirdi. Bu giin
artik bu anane kalkmistir. Parasina ve cesaret-
ine givenerek ditkkdn acan, icraayi sanat
edebiliyor.

BICAKCILIK SANATININ
DIGER SANATLARLA ILGISI

Bigakciltk meslegi bagli basina birkol
olmakla beraber sicak demircilik, ince tesviye-
cilik sanat1, bicak saplari ve kinlarinun tzerine
naksedilen ¢izgi ve desenlerin giimis savad
ile islenmesi halinde knyumculuk ilede ilisigi
vardir. Sicak demircilik ile ilgisinde, yapilmasi
gereken bigagin ocakta tavlanip,
sekillendirildikten

doviilip
sonra {izerinin tesviyesi
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ve patlatilmas: da tesviyeciligi ilgilendirir.
Su verilmesi de yine demircilige aittir. Madeni
sap ve kinlarin hazirlanmasinda, bilhassa siis
olarak yapilan bigaklar tizerinde kuyumcularin
ince maharetine ihtiyag vardir.

BURSA BICAKGILIGI

Bursa bigakcilarinin  en yaglist ve tecrii-
belisi Hayrettin Soyuak’in anlattifina gore,
Vidinden

93 Harbinden sonra muhacirler gelip yerles-

bigakciik  Bursa’ya gelmigtir, ¢
migler. Bigakcilik sanatini bu gbgmenler ¢1-
raklari, ogullart vasitastyla  gelistirerek  bu
giinkli meghur Bursa bigakciligt seviyesine
Bursa’da  bigaker diikkén-

larlmn.bﬁyﬁk bir kismi, bigakcilar gargist ile

ulagtirmiglardir.

maruf Tuz pazar caddesindedir. Bigakcilarin
diger geri kalan kismi ise gesitli semtlere dagil-
mistir.

Bu bigakcilartn  gegmisten bugiine kadar
yapmig oldugu bigaklar; Bel bigagi, kasap
bigagt, ekmek bicagt, av bicagi, borekgi br-
¢agl, doner bigagl, musamba bigagi, satir,
koltuk bigags, teke bigagi, meyve bigagi, seb-
ze bigagl, softa bigagi, kulakli bel bigagl,

saldirmalar, kamalar, yiizme  bigaklaridir.
Bu bigaklar en oSnemlileri olmakla be-
raber, ¢izilmis resimlerde de seyredilece§i

tizere daha birgok gesitli bigaklar da vardir.

Bursa’da bigakcilar
altinda toplanmuglardir.

baglica tig ana grup

a— Bigakcilar
b- Cakicilar

c— Testereciler

Bigakctlar  kollara beraber,
her tigii de biribirinin yapti1 sanat ayrinti-
Dolayi-
siyle bigak, ¢aki ve testerelerin satiga iyi gel-
ditkkanlarinda  bulundu-
rurlar; Gelen miisteriyi geri gevirmezlér. Bu
kalip-

lar,, sa¢ kalinliklari, boylarinin ayar, geli-

ayrilmakla
larindan pek yabanct sayilmazlar.
mesi bakimindan
arada cakicilar kendi imalathaneleri,

ginin cinsinin tayini ve o gelife gore su ver

6 Bursa bigakcilifinin  daha eski tarihe gitmesi
¢ok muhtemeldir. Bursa Ser’i mahkeme sicillerinin
bu konuyu aydimnlatacagi umulur.
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me usulleri apayri bir durum arzeder. Zira
yaptiklart igler ve kullandik-
lar1 aletler bakimindan ayrt bit kola ayrilirlar.
yapt1g isler:
diziim agt cakist, zeytin agt gakisy,

testerecilerde

Testerecilerin Bag
testeresi,
lastik kesme bigagt ve hayvan kirkma tarak-
laridir. Bag testereleri daha 'ziyade bocek-
ciler kullamtlar. Bu tip testerelerin {zerine
eski ve yeni yazi ile su musralar vardir.

Hile ile is goren
Mihnet ile can verir

veyahut

Ey gonil, bir can igin her cana minnet
eyleme

Ziyneti dinya igin, Sultana minnet ey-
leme.

BICAKCILIGA RAGBET: Bursa’da
halkin bigakciliga kargt buyuk bir aldkast
vardir.

Sehirlinin mutfaginda  kullanacagy,

: kéyliiniin baginda ve yabanci Turistlerin siis

amaci ile alacagl bigaklar da yine ayrt ayridir.

Bursa’da kendilerinden faydalandigimiz
bigaker ustalart sunlardir:

1~ Hayrettin Soyuak (ihtiyar 81 ya-
sinda)

2— Omer Makasct

3~ Zekeriya Soyubol

4~ Musa Catkin

s— Ibrahim Bender

6~ Zekeriya Dinggiin

7— Ismail Pirge

8— Ahmet Sozmen

o~ Mustafa Yalilar

10— Vehbi Akgura

11—~ Saffet Vaycan

12— Fettah Bigakcigil

13— Nuri Erig

14— Hiiseyin Altiparmakoglu

15~ Ismail Figiet

16— Sabri Gines

17~ Feyzi Erisen

18— Hasan Balaban

19— Mehmet Ergiig

20—~ Adem Dilemen
21— Fuat Ercanoglu



BICAKGILIK SANATI UZERINE NOTLAR

22—~ Abdulkadir Sir
23— Hasan Usta
24— Serif Usta

25— Bekir Usta

26— Kadir Usta

TOSYA BICAKCILIGI

Tosya’da bigakcilikla
¢agt diikkininda imal eder ve yine diikka-

ugragan esnaf, bi-

ninda satar. Ayrica bir imalathaneleri yok-
tur. Bigakcilar vitrini siislemekten ziyade
sipariy olarak almis olduklar: bigaklari yapar-
lar ve gecimlerini 6yle temin ederler. Ekse-
riyetle yapmis olduklar1 bigaklar gubuk kir-
ma bigaklars, bastirma bigaklari, mutfak bi-
gaklari, kasap ylizme bicagl ve kasap bigak-
laridir. Bu arada siparis verildigi takdirde
arzuya uygun bag testereleri ve gakilar da
yapatlar. Kuru Cay kenarinda, bigaketlar gar-
sist nami ile maruf garsida icray: sanat edet-
ler.

Umumiyetle toplu bir vaziyette ¢aligir-
Evde, bigak imalinde ugraganlara pek

raslanmaz. Tosya bigak imalinde meghur sa-

lar.

natkir Ali Bayrak’in yapmisg oldugu bigak-
larin tizerinde:

Yaklagma yanima bigagimla yanarsin
Yarasim goriince, cerraht mum ile ararsin.
*x %

14 fetd illi Ali, 14 seyfe illi Zulfikar
Her beldyr def’ider, ol gani Perverdigir.

Yazilidir. Son beyti aym zamanda bi-
cakcl ditkkdnini agip kaparken iglerinin rast
gitmesi igin okurdu. Hazreti Pir’e dua ederdi.

Diger taraftan, Ismail Bektas ismindek
sanatkirin yaptigi bigaklarda su siir ve mus-
ralar vardir:

Bu bigag: kil miibarek
Ey kerim 13 yezil,
Sahibine verme Yirap
Omrii oldukga zevil.

* 3k

1yi sbz vahsiyi ininden gikarir
Koti soz de, bigagi kinindan gikarir.

Bigakcilik iizerine sair, Hac1 Hafiz Hasan
Cevik’in yazmis oldugu manilerden bir kagi:

Takdir eyleyendir Halik
Kullarina 6miirii
Ehli fendir, su dinyada
Celik yapan demirii

* *
Sabreyle birden séyleme
Ne gelirse diline
Gazada Halika sigin
Bigag1 al eline

* ok
Yirabbim gosterme bize
Su dinyada eziy1
Afvinle muimele et
Hafif gegir gaziy1

* ok
Gizelin adetindendir
Goren kimse bakigir
Bigak 4deti siinnettir
Erkeklere yakigir.

* ok
Bir bigak her ferde ldzim
Erkeklerde buluna
Rabbim kazidan hifzeyle
Sabir ver kuluna

* %
Rahmetin miijdecisidir
Riizigirin esmesi
Kifiri imana getirir
Ehli girkii kesmesi.
*x ok

Ahlakr Aliler almaz
Fena kelim diline
Turk olanlar donmez geri
Alir ise eline

Hasan CEVIK

Tosya’da seyyar bigakcilara raslanmaz.

AFYON BIGAKCILIGI

Salih  Ozkilig’tn  anlat-
Akska’h
bigakct Osman usta Afyon’dan gegerken, o

Bigaket
tigina gore, Yenigeriler devrinde

ustast,

zamanin derebeyi aglarindan Molla Oglu,
[ Osman Ustayr alikoymug, burada yerlegerek,
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yetistirmis oldugu ogullart ve giraklari va-
sitastyla sanatt bu memlekete yaymistir. Ka-
mil Akbulak’in anlattigina goére kendi dede-
leri olan Musa Peblivanogly Afyon’da yerlesip
bigakciligt ogullart, damadi ve yetistirdigi
ciraklart vasitasiyla yaymuistir,

Bu siililenin bir kismi sonmiis ise de,

akrabalart toplum halde bigakcliga  devam
etmektedirler.
Afyonda isim yapmis bigaker  ustalars:

1- Musa Pehlivanoglu (vefat etti)

2~ Damadi - Musa Tataroglu ( Vefat
etti)

3~ Ogullar1 - Kadir Baykara ( Vefat

etti)

4—- Ogullart - Hasan Baykara (Vefat
etti)

s— Ogullart - Mehmet Baykara ( ha-
yatta )

6- Akrabalari - Hamza  Sangil ( Ve-
fat etti)

7— Akrabalart - Kémil Akbulak ( ha-
yatta )

8— Akrabalari - Hasan Cetuysal (ha-
yatta)

9— Akrabalart - Mustafa Cetuysal ( ha-
yatta)

1o~ Akrabalar1 - Kemil Sangil (ha-
yatta)

Suldleden ayri.

11— Siikrii Adibelli

12— Ali Mahmut

13~ Ismail Ubuz

14—~ Emin Hakki

15— Ali Cavug ( Vefat etti)
16— Mahmut Memet

17- Osman Gavus

18- Salih Ozkilig

Afyon’da Kimil Akbulak’in eskiden yap-
mis oldugu bigaklarin tizerine yazmis oldugu
misralar:

Bu dinyamun varligina yok deyip de
aglama
Gir kandat evine nidina minnet eyleme

X %k
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LAf bilitsen sdyle ibret alsinlar

Lif bilmezsen sorut iasan sansinlar,

* %

Akil bir gemi, fikir diimeni

Kullandtr kendini géreyim seni.
* ok

Cekersem bigagimi, akitirim kanim
Bir mertlik ugruna feda ettim canimi.
* ok
Meshur bigaker Salih Ozkilig ise:
Etme bulursun diinyada
Dogru yoldan ayrilma
* ok
Dil bir kulak iki
Bir soyle dinle iki
* ok
Ehli irfan meclisinde eyle kesbi marifet
Cihile yar olma, nidin olursun &kibet.

kullanmamak

Afyon
ddeti ;.

bigakcthigimda  kege

Afyon’da bigak imalinde goéze ¢arpan
noktalardan bir tanesi de kege kullanmayig-
laridir. Yukanida s6ylendigi gibi kege ile bi-
gagin Uzerini patlatmaktan  ziyade, dalga
vurma metotlar1 ile bigak tzeri gizellegti-
rilir. Islem sonunda hafif bir zimpara stirmek
suretiyle parlatilit. Satisa arzedilir.

Ismail Ubuz’un bigaklar iizerine yaz-
dig siirler:

Tesbih imimi mercandan
Abuhayat ictim fincandan
Neyleyim bagka bigag:
Vazgegerim ben bu candan.

* ok

Hangerin nesteri ucu cigerde
Ginden giine artiyor, sevdayr serde
Diugtim gurbet elde bir derde

Ya habib, ya garip

Sar vyaremi garip garip.

Afyon’da halen 5 bigaker ditkkdm var-
dir. Bu bigakcilar misterinin vermis oldugu
igleri kabul ederek, kendi diikkdnlarinda imal
edip, satisa arzederler. Ayrica bir imalatha-
neleri yoktur. Evde bigak imaline pek ras-



lanmaz. Burada yapilan kama ve saldirmalar
gerek sekil ve boyut, gerekse kullanma y&-

ntinden ayrt ayridir.
Teke bigaklart: sc-100 cm.
Saldirmalar 40-50 cm. olur.

Teke bigaklarinin  sirt kismu ve dig bii-
key ( muhaddep) dir. Bu bigak insan 8ldiir-
mekten ziyade sirt kismu ile dayak atmak igin

kullantlir. Esas sug¢ aleti kamadir.
Biyitk boy kama : so-6o cm.
Kiiciik boy kama 15-30 cm. olur.

Bu havalide seyyar bigakcilara pek az

raslanmistir. Yukarda zikretti§imiz teke bi- 5

caklart eskiden Afyon’da yapildigt gibi Ed-
remit’de de yapilirdi.

BALIKESIR BICAKCILIGI

Bigakcr ustast Mustafa Ehblidil'in  an-
lattigina gére, Balikesi'e  bigakciligi  geti-
ren, pederi Abmet Sevki 93 bharbinde Anka-
ra’min Beypazarindan on sekiz yaglarinda bu
vildyete gelip yerlegmistir.  Burada Girit’hi
bigakct Hasan Usta naminda birinin yaninda
giraklik etmistir. 57 sene bu meslekte ¢ali-
sarak sanatint ilerletmis, bu arada kendi oglu
Mustafa Eblidil ile birlikte birkag kalfa ye-
tigtirmigtir. Bu kalfalar simdi dagilmig va-
ziyettedir.

Balikesir’de halihazirda 4 bigakcl ustast
ve iki tane de de bigaket ditkkdnt vardir. Bu-
glinkii durumda bigakei ustalart Mustafa Eh-
lidil ve Ali Menekse’dir. Geriye kalan iki
bicakct Recep Bakirtas ve Cemil Usta bugiin
igin sanati terketmis vaziyetteditler. Mustafa
Ehlidil’in ditkkdni Paga Camil civarindadir.
Halen yapian bigaklar daha ziyade mutfak
bicag1 sebze bigagi, ekmek bigagi ve kasap
bigaklaridir.

Mustafa Ehlidil’in bigaklar tzerine yaz-
dig1 kit’a ve beyitler:

Nefsime mahsus yapildi
Kimseye 4it degil
Talip olman nafile
Bahseylemem zéit degil.

BICAKCILIK SANATI UZERINE NOTLAR

Yaklagma yanima

Kulaklarim sagirdir,
Bigagimla vurursam
Hayvan gibi anirtir.

Imalinin sebebi neden
Diigmandan muhafazai beden

Ele gegtikce bu nigiz eserim

Siiphesiz  bende hatirdan gegerim.

Nisan almadan g¢ekme tetigi
Sagmalarim agar gedigi.

Bigakciliga ragbet: Eskiden bigaga faz-
la ragbet, efelik, kahramanlik ve cesaretin
bir timsali olmak iizere kabul edilmesinden
ve bunun an’ane halini almasindan ileri gel-
mekteydi. Hamilinin erkekligi belindeki bi-
cag1 veya tabancast ile oOlgiilirdd. Umumi-
yetle koltuk bigagi denilen biiyik bigaklar,
pala nami ile amlan koca saldirmalar taginir-
di. Bu bigaklarin
den de kullanilan mutfak bigagi, sofra bigags,

kaldirilmasi iizerine eski-

ekmek bigags, kasap bigagi ve ginlik haya-
timizda zaruri ihtiyag olan cesitleri yapilmak-
tadir.

Balikesir'de gerek Mustafa Ehlidilin ve
gerekse Ali Menekse’nin daha ziyade yap-
tiklar1 bigaklar yukarda zikredilen bigaklar-
dir. Bu arada cakicilikla pek mesgul olmaz-
lar. Cakilar
bigaklart ve saire bigaklari seyyar bigakcilar

bazt sofra bigaklari, komposto

vasitastyla Bursa’dan getirerek satarlar.

ANKARA BI(;AKCILIGI

Ankara’ya bigakcilik,
mail Bicek’in anlatugina gore Edremit ve Ya-

bigakct ustast [s-
tagan’dan  gelmistir. Bugiin igin Ankara’da
bigakcilik sanayi yok denecek derecededir.
Ekseriyetle seyyar bigakcilar, kendi araba-
lart ile cesitli tip Bursa, Yatagan, Tosya, G.
Antep ve Marag gibi bigakciligy ile meshur
vilayetlerin bigaklarini satin  alarak Anka-
ra’nin  gesitli semtlerinde satiga arzederler.
Seyyar saticilarin umumiyetle sattigy, ¢aki-
lar ve ekmek bigaklaridir. Yerli bigakcilar
ise; Yemenici bigagi, kunduract bigagi, sa-
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rag teberleri, av bigaklari, kebab bigaklari,
pastirma el bigaklari, kasap satitlari ve bu
bigaklar:1 bilemek igin de masad yaparlar. Si-
paris verildiginde
yapilir. Ankara’da halthazirda ii¢ bigaker diik-
kint vardir. Bu bigakcilar Balgat, Ulucanlar
sokagi ve OSaraglar carsisinda yerlegsmiglerdir.

Hayatta olan ve olmayan meghur bigakct
ustalari:

Kiliget Hact Mustafa (vefat etti)
Yanku ( Rum) (vefat etti)
Anastas (Rum) (wvefat etti)
Remzi Usta (vefat etti)
Osman Usta (vefat etti)
Mutafa Ozgiil (vefat etti)
Ismail Kiligli ( hayatta)

Ismail Bocek ( hayatta)
Mahmut Usta (hayatta)

Meshur bigakct ustasi, Ismail Bécek’in
anlattigina goére bigaga en iyi
kep belvesinde verildigini ve bu gesit su ver-
meyi  Hiristiyanlarin  tatbik ettigini ildve
etmigtir. Fakat bizim dinimiz ve gelenek-
lerimiz,  kurbanlarimizi ve gerekse gesitli
yiyeceklerimizi bu ¢esit su verilmis bigakla
kesmeye miisaade etmez. Yine bu sanatkira

suyun mer-

gore kesici aletlere kursunun iginde su ve-
rildigi takdirde daha sihhatli bir netice elde
diliyor.

SURMENE BICAKCILIGI

Bu vildyette, diger bigakcilitk  sanati

ile meshur olan vildyetlerin aksine olarak
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istenilen tip bigaklarda"

ditkkdnda galisma olmayip, imalathane olan
bigaket evleri vardir. Bu evlerin sayist bigakct
Ergin  Baki’nin tahmunine gore 250 adet-
tit. Burada su verme iglemi Yunus balifin
iginde yapilir. Siirmene’de bigakciltk mes-
hur oldugu nisbette kullanmis olduklari ay-
gitlarda kendileri tarafindan yapidmaktadir.
Misal olarak motor (ztmpara tagt) kullanmazlar,
(Sek: 17) de gorildugii iizere karsthkl iki ga-
talli agag lizerinde, bilegi tastnun ortasindan bir
agagtan mil gegirmek suretiyle catallar iize-
rine tagt yerlestirirler.

Sirmene’de meshur bigakct ustalar::

1~ Mustafa Ispir
2~ Haci Tiren

3— Siileyman Usta
4~ Hasan Sonmez
s— Hasan Temelli
6— Necati Karali

7 Silezman Riza

|

Bu wustalar bigaklarin - iizerine ekseriya
(Birakma beni korurum seni) ibaresini yazar-
lar. Bigakgt evlerinin bulundugu yer Soguk
su mahallesidir. Siirmene’nin kendine mahsus
hususiyerlerinden biri de kinlarininin imali-
dir. :

Kinlar kizil agagtan yapilir. Igerisi cift
veya iig bigak girecek sekilde oyulur ve iizeti
ruganla kaplanir. Yaziy1 ise miihre ile kazar-
lanirlar. Helezoni bigimli dondurma saplar
yapatlar.
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Saanonlik

Kimielok

Sek:. 1 Sek, 2, 9, 11, 12.

Sek. 1. Ocak

Sek. z. Ors

Sek. 9. Agac testeresi
Sek. 11. Ege

Sek. 12, Kiskag

Sek. 3. Cekig

Sek. 4. Keski kalemi

] Sek. 5. Makas
; Sek. 16. Sade karbonlu geliklerin su

verme diyagtami.
Sek: 6. Sek. 6. Erkek kalip
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Mot

Sek. 8. Kol. demir testeresi

Sek. 13. Bigak sapi delme tezgiht
Sek. 15. Kege

Sek. 10. Mengene

Sek. 14. El matkabt
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BICAKCI USTALARI

Ali Menekse Mustafa Dervisoglu ismail Yanik
(Bahkesir) (Balikesir) (Kastamonu)

Al Bayrak Haa Hafiz Sefik Otug
(Tosya) Hasan Cevik (Poya)
(Tosya)

Zekeriya Dinggiin Tbrahini Benden Mahmut Bigakeg
(Bursa) (Bursa) (Malatya)
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Rir Bicaker ve bileyici diikkam O. Litfi Uzgil
(Ankara) (Ankara)

Ismail Kilig Kiamil Akbulak Kemal Sangiil
(Ankara) (Afyon) (Afyon)

Bigakgr Ahmet Sevki, oglu Mustafa Ehlidil ile beraber cahsirken
(Balikesir)



